
MSDS 

.ِيٙه ٔشثٛعٝ ثب اضبسٜ ثش پيىبٖ لبثُ ٔطبٞذٜ است  



شكل ظاهري



Limit Unit Test method Analysis 

730 - 770 Kg/m
3 

ASTM D1298 Density @ 15.6°C 

Distillation : 

90 - 105 °C ASTM D86 I.B.P

115 max °C ASTM D86 5%V 

120 max °C ASTM D86 10%V 

Report °C ASTM D86 20%V 

130 max °C ASTM D86 30%V 

Report °C ASTM D86 40%V 

140 max °C ASTM D86 50%V 

Report °C ASTM D86 60%V 

146 max °C ASTM D86 70%V 

Report °C ASTM D86 80%V 

140 - 165 °C ASTM D86 90%V 

170 max °C ASTM D86 95%V 

180 max °C ASTM D86 F.B.P 

1.5 Vol.% ASTM D86 Residue 

2.0 Vol.% ASTM D86 Loss 

Report psi ASTM D323 Reid Vapor Pressure 

0.115 – 0.145 Wt.% 
ASTM D4294 Total Sulfur* 

1150 - 1450 ppm

0.028 min Wt.% 
ASTM D3227 Mercaptan Sulfur 

280 min ppm

Report Number ASTM D2699 Research Octane number 

25 min - ASTM D156 Color Saybolt 

3 max ppmASTM D5808 Chlorine content 

Report Vol.% ASTM D6729 Aromatic content 

Report Vol.% ASTM D6729 Paraffin content 

Report Vol.% ASTM D6729 Olefin content 

60 min Vol.% ASTM D1319 Saturated content (P+N) 

Report Vol.% ASTM D6729 Benzene content 

Report Vol.% ASTM D6729 Oxygenated Compounds 

Report ppmUOP 384 Nitrogen content 

Report mg / 100ml ASTM D381 Gum existing 

Report - ASTM D130 Corrosion – 3hrs @ 50°C 

لاصْ ثٝ روش است وٝ ثستٝ ثٝ ٘يبص ٔطتشي أىبٖ عشضٝ ٘فتبي سٍٙيٗ وٓ ٌٌٛشد ٘يض ٚجٛد داسد. *

ٚدس  استپتشٚضيٕي  ٚخٛسان ٚاحذٞبئبدٜ اِٚيٝ تِٛيذ ثٙضيٗ  ٍٙيٗ٘فتبي س

ي ثشاي تِٛيذ حلاَ ثبضذ.اغٛست فشآٚسش ثيطتشٔي تٛا٘ذ ٔبدٜ اِٚيٝ 



غيش لبثُ حُ دس  .ثبضذ آِيفبتيه ٔي ٘فتب ٘فتى، تشويجي اص ٞيذسٚوشثٟٙبى ٚ ٔبيعي ثي سً٘ ثب ثٛي لبثُ تطخيع

.است ضذٜ صدٜ تخٕيٗ سب٘تيٍشاد( دسجٝ ٠1) فبسٟ٘بيت دسجٝ 01٥اضتعبَ  ٘مغٝ ،پبيذاس، آة

ٗضٛد ٔي جزة ثّع ٚ استٙطبق ٚ پٛست چطٓ، ساٜ اص ٔبدٜ اي.

 ٔخػٛظ ٟبىعيٙى اص ِزا دس ٍٞٙبْ وبس ضٛد ٔى چطٓ دس ٔتٛسغى تحشيىبت  سجت چطٓ ثب ٔبدٜ ايٗ  تٕبس 

.ضٛد استفبدٜ غٛست وُ ٔحبفظ يب ٔٛادضيٕيبيى پبضص

 اص دسٔٛالعيىٝ .ضٛد ٔى پٛست دس ٔتٛسغى تحشيىبت  سجت پٛست ثب ٔبدٜ ايٗ  ٔذت عٛلا٘ى ٚ ٔىشس تٕبس 

  ٚ  ايٕٗ اِجسٝ ٔثُ پٛست حفبظت اص ٚسبيُ وشد اجتٙبة تٛاٖ ٕ٘ى ٔبدٜ ايٗ ثب پٛستى ٔذت عٛلا٘ى تٕبسٟبى

.ضٛد استفبدٜ PVC يب ٘ئٛپشٖ ٘يتشيُ، جٙس  اص تشجيحب، حفبظتى دستىص

 ايٗ اصخٛسدٖ ٘بضى استفشاغ  يب ٚ ٔبدٜ  ايٗ خٛسدٖ دسغٛست. ست وطٙذٜ ٚ خغش٘بن ٔبدٜ  ايٗ  اتفبلي ثّع 

. ثيٙٙذ غذٔٝ ٔى ٞب سيٝ ايٙػٛست دس وٝ ثيبفتذ اتفبق ٞب سيٝ داخُ  ٔبيعبت ضذٖ جٕع خغش است ٕٔىٗ ٔبدٜ

.ثبضذ صا سشعبٖ ا٘سبٖ ثشاى است ٕٔىٗ ٔبدٜ ايٗ

 ٝدستٍبٜ ثشسٚى ٔبدٜ ايٗ . ضٛد ٔٙجش ٞب سيٝ ٚ ٌّٛ چطٕٟب، تحشيه ثٝ تٛا٘ذ ٔى ٔبدٜ ايٗ ثب ضذيذ ٔٛاج

وٕب، ٞٛضى، ثى ٕٞبٍٞٙى، ٚ تعبدَ وبٞص ٌيجى، ضبُٔ وٝ ٌزاسد ٔى ٔشوضى)ٔغض(  اثش اعػبة تٙفسى،سيستٓ

إٓ٘ى لجيُ اص خٛ٘ى ٌّجِٟٛبى تخشيت ثٝ است ٕٔىٗ تٕبس تىشاس ثبضذ، ٔى  ٔشي ٚ تٙفسى دستٍبٜ دس ٘مع

.ثبضذ صا سشعبٖ ا٘سبٖ ثشاى است ٕٔىٗ ٔبدٜ ايٗ .ضٛد ٔٙجش خٖٛ ٚسشعبٖ



 
 

  

 چطٓ وشٜ دٚساٖ ثب تٛاْ ٚ ثبص پّه حبِت دس فشاٚاٖ ِٚشْ  آة ثب دليمٝ 0٥ حذالُ چطٓ تٕبس ثب غٛست دس

 جذاسبصي اص ثعذ آِٛدٜ ٔحُ پٛست، تٕبس ثب غٛست دس.ضٛد  پضضه ٔشاجعٝ ثٝ ضستطٌٛشدد ٚدس غٛست ٘يبص 

 دس ٚ ثشدٜ آصاد ٞٛاي ثٝ سا فشد استٙطبق، غٛست دس.ضٛد دادٜ ضستطٛ دليمٝ 0٥ ٔذت ثٝ غبثٖٛ ٚ آة ثب اِجسٝ

 ٚي سش ٕ٘ٙبئيذ استفشاغ ثٝ ٚاداس سا ٔػذْٚ ضذٖ، ثّعيذٜ غٛست دٞيذ. دس اٚسطا٘س اعلاع تٙفس ثٝ ٔطىُ غٛست

 .ٌشدد پضضه ٔشاجعٝ ثٝ سشيعبً ٚ ٍٟ٘ذاضتٝ ثذٖ سغح اص تش پبييٗ سا

 دس .ٌشدد استفبدٜ عيٙه ايٕٙي ٚ ٔٙبست  ٔبسه, دستىص وفص ، ٚ ِجبسىبس اص حتٕبً ثبيذ ٔبدٜ ايٗ ثب وبس جٟت

 .است ضشٚسي ٔٙبست ٚ وبفي تٟٛيٝ ثشلشاسي ثستٝ فضبٞبي
  

 آتص لشاس ٌيش٘ذ، ٕٔىٗ است ٔٙفجش ضٛ٘ذ . يب بديٗ ٔبدٜ دسٔجبٚست حشاست صيظشٚف ثستٝ حبٚى ادس غٛستي وٝ 

عٛلا٘ى سا عى وٙٙذ ٚ خٛد سا ثٝ ٔٙبثع ٔطتعُ ٚ ٔحتشق  تٛا٘ٙذ ٔسبفت يٗ ٔبدٜ اص ٞٛا سٍٙيٗ تش٘ذ ٚ ٔيثخبسات ا 

 .داس٘ذٗ ٔبدٜ ثب ٔخّٛط ٞٛا لبثّيت ا٘فجبس يحشاست ثبلا ٔى سٚد ثخبسات ا ثشسب٘ٙذ. صٔب٘يىٝ

 

: 
  .ضٛد استفبدٜ وبس حيٗ دس ٔٙبست فشدي حفبظت ٚسبيُ اصٚ ٍٟ٘ذاسي خٛسضيذ ٘ٛس ٚ حشاست اص دٚس ثبيذ ايٗ ٔبدٜ

 .ضٛد سسب٘ي اعلاع ٘جبت ٚ أذاد يب ٘طب٘ي آتص ٚاحذ ٘ضديىتشيٗ ثٝٔي ثبيست دس غٛست ثشٚص حشيك 

 

٘بضي اص ايٗ  وشثٗ دس اعفبي حشيك اوسيذ دى ٚ خطه ٔتذاَٚ،ٔٛادضيٕيبيي ٞبى فْٛ آة، استفبدٜ اص اسپشى

 ٔبدٜ تٛغيٝ ٔي ضٛد.

 

ثخبسات  آة ثشاى پخص اص اسپشى لاصْ است .داص ا٘تطبس ٔبدٜ دس ٔحيظ جٌّٛيشي ضٛد ٚتٟٛيٝ ٔٙبسجي ا٘جبْ ضٛ

 ذ.٘ضٛ ثىبس ٌشفتُٝ حفبظت فشدى ٔٙبست يٚسب ضٛدٚاستفبدٜ 

ٗ ٔٛاد يذ . اآٚسي ضٛ٘ٚاوٙص ٕ٘ى دٞٙذ، جٕع  وٝ ثب آٖجبرثى  تشويجبتتٛسظ  ثبيذ ضذٜ ختٝيس ٘فتبي سٍٙيٗ

 طٛ٘ذ.٘ ٚاسد آثى ٔسيشٞبى ٚ فبضلاة وطٟبى صٜ داخُ ثٝ ٚذضٛ٘ب تجٟيضات ٔىٙذٜ جٕع يتٛسظ ثيُ، جبسٚة ثبيذ

 
 
 
 
 
  



 

 

 وٝ أبوٙى دسٚ دس ظشٚف دس ثستٝ ٍٟ٘ذاسي ضٛد. لاصْ است ثبضذ دٚس ثٝ ضعّٝ ٚ ٞب جشلٝ حشاست، اص ٔبدٜ ثبيذ ايٗ

 عجك ٚ ضٛد پشٞيض ٔبدٜ ايٗ ثخبسات ٔذت عٛلا٘ى استٙطبق اص.ضٛد وبس ٔبدٜ ايٗ ثب است وبفى ٚ ٔٙبست ٞٛا تٟٛيٝ

 چطٓ ثب ٔبدٜ ايٗ تٕبس اصٚ اجتٙبة پٛست ثب ٔبدٜ ايٗ ٔذت عٛلا٘ى ٚ ٔىشس تٕبس اص.ضٛ٘ذ ا٘جبس NFPA 0 ولاس

 ثٝ ،فبسٟ٘بيت دسجٝ ٠1 صيش دٔبى دسضستٝ ضٛ٘ذ. ايٗ ٔبدٜ ثبيذ  ٔبدٜ ايٗ ثب وبس اص پسثبيذ دستٟب.  ضٛد جٌّٛيشى

 دس ٚ ضٛد داضتٝ ٍ٘ٝ ثستٝ ٕٞيطٝ ٔبدٜ ايٗ حبٚى ظشٚف دسة. ضٛد ا٘جبس ثبص ٞبى ٚضعّٝ ٞب جشلٝ حشاست، اص دٚس

 .دٌشد ا٘جبس ٔٙبست تٟٛيٝ ثب ٔحيغى

 


